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Verpackungsf lachens tuck mit Abhasivbeschichtung 
und Verpackungsf lache mit Abhasivbeschichtungen 

* Die Erfindung bezieht sich auf ein Verpackungsf lachenstiick 
^ bzw. ein f lachiges Verpackungselement fur ein Klebemittel 
enthaltendes Gut. 

Es ist bekannt, Beutel zur Aufnahme eines festen Gutes durch 
HeiSsiegelung von zwei miteinander entlang einer Naht zu ver- 
klebenden Flachen eines Kunststoff materials zu verbinden. Das 
Kunststoff material kann in Form eines Verpackungsf lachenstucks 
vorliegen, das mittig zu falten ist, so dass beide Halften zur 
Deckung kommen . Zur Herstellung eines Beutels konnen auch zwei 
Verpackungsstucke vorgesehen sein, die die beiden 
Beutelwandungen bilden sollen. Das Kunststof fmaterial tragt 
^J^auf der (den) zu versiegelnden Seite(n) eine Beschichtung 
eines heifesiegelf ahigen Materials, z. B. aus Polyethylen, 
Polypropylen, Surlyn oder aus einem anderen Material. Bei 
Anwendung von Temperaturen um 140 ° C lassen sich die 
beschichteten Seiten miteinander verbinden. 

Jedoch haben alle heifesiegelf ahigen Materialien die Eigen- 
schaft, sehr stark an druckempf indlichen Stellen anzuhaften. 
Dies hat zur Folge, dass sie sich gelegentlich auch mit dem zu 
verpackenden, ein Klebemittel enthaltenden Gut verbinden. Dies 
gilt besonders, wenn es sich um selbstklebende , mit einer ihre 
Klebeschicht bedeckenden Schutzschicht versehene Etiketten, 
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Pflaster oder Transdermal systeme handelt, die gemeinsam das 
Problem aufweisen, dass an ihren Randern, die geschnitten oder 
gestanzt sind, Klebstoff, der in der Regel ein druckempf ind- 
licher Haftkleber ist, bei der Lagerung austreten kann. Je 
nach Lagerungsbedingungen beim Verbraucher oder bereits beim 
Hersteller kann der Klebstof f austri tt zu einer Verklebung des 
zu verpackenden Gutes mit der Verpackung fuhren. 

Viele Pflaster, Transdermal systeme oder Etiketten sind mit 
einer sie vor Umwelteinf liissen schutzenden Verpackung verse- 
hen. Als Verpackung dienen im allgemeinen tiefgezogene Folien, 

^ in die die Produkte eingelegt werden konnen . AnschlieSend 
werden sie mit einer weiteren Folie verschlossen . In dem 
verschlossenen Verpackungsmi t tel oder Beutel ist das Produkt 
im allgemeinen frei beweglich, so dass die Gefahr des 
Anklebens des Produkts mit dem Verpackungsmi t tel nicht so gro6 
ist. Weit groSer ist diese Gefahr jedoch, wenn als 
Verpackungsmi t tel die Beutelform gewahlt wird. Das Produkt ist 
hierbei, insbesondere beim Stapeln, einem intensiven Kontakt 
mit der Beutelinnenf lache ausgesetzt. Dies fiihrt dazu, dass 
das zu verpackende Gut regelmaSig mit dem Verpackungsmi t tel 
verklebt. Beim Herausnehmen des Produkts aus dem Verpackungs- 

jBrmittel fuhrt dies zu Schwierigkeiten, wobei im Einzelfall so- 
gar das ganze Produkt zerstort wird. 

Aus dem Stand der Technik sind Losungen bekannt, bei denen 
jeweils ein Trennblatt auf die Produkte gelegt wird. Oder es 
werden auf einer Schutzfolie, auf der das Produkt haftet, Er- 
hebungen in die Schutzfolie eingepragt, die hoher sind als die 
Dicke des Produktes, urn den Kontakt mit dem Beutelmaterial zu 
reduzieren . 

Die bekannten MaJSnahmen haben den Nachteil, dass sie technisch 
aufwendig sind und der Verbraucher entweder ein zusatzliches 



Material vernichten muss oder dass das Produkt auf einer 
unnotig grofien Schutzfolie aufgebracht sein muss, was den Auf- 
wand in der Herstellung betrachtlich erhoht . Zudem lassen sich 
je Beutel viel weniger Produkte unterbringen . Ferner sieht die 
Verbindung des Produkts mit der Schutzfolie unelegant aus . 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, hier Abhilfe zu schaffen. 

Erf indungsgemaS wird diese Aufgabe bei einem Verpackungs- 
flachenstiick der eingangs genannten Art dadurch gelost, dass 
das Verpackungsf lachenstvick auf der Innenseite seiner Wandung 
wenigstens teilweise eine abhasive Beschichtung aufweist. 

Die abhasive Beschichtung verhindert wirksam ein Ankleben 
jeglichen klebenden Materials und somit insbesondere auch das 
Ankleben von Etiketten, Pflastern, Transdermalsystemen und 
dergleichen. Sie hat zudem den besonderen Vorteil, dass sie 
kaum auftragt und somit den Platz fur das zu verpackende Gut 
innerhalb des Verpackungsmi ttels nicht reduziert. 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Unter- 
anspruchen und aus der Beschreibung . 

Als besonders vorteilhaft erweist sich ein Verpackungsf lachen- 
stuck, bei dem die abhasive Beschichtung oberhalb einer heiE- 
siegelf ahigen Beschichtung auf der inneren Wandung aufgebracht 
ist und diese auf den nicht heiSzusiegelnden Flachen bedeckt . 
Die heiSsiegelf ahige Beschichtung kann die abhasive Beschich- 
tung tragen. Dadurch wird das Versiegeln von Flachen, um 
Beutel oder andere f estverbundene Verpackungselemente herzu- 
stellen, nicht beeintrachtigt . Ferner wird nur dort Material 
fur die Abhasivschicht eingesetzt, wo es benotigt wird, um das 
Ankleben des Verpackungsgutes zu verhindern. 
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Alternativ ist in einer anderen ebenfalls bevorzugten Variante 
die Beschichtung zwischen den heiSzusiegelnden Flachen des 
Verpackungsf lachenstucks auf der inneren Wandung aufgebracht 
ist. Auf diese Weise wird auch das Material zur Herstellung 
der heifezusiegelnden Flachen sparsam eingesetzt. 

Als Material fur die abhasive Beschichtung wird mit Vorteil 
Silikon eingesetzt . 

Mit Vorzug wird alternativ auch ein halogeniertes Kohlen- 
wasserstoff polymer fur die Beschichtung eingesetzt. 

^ Die Erf indung bezieht sich auch auf eine Verpackungsf lache mit 
Verpackungsf lachenstiicken bzw . fur Verpackungsf lachenstiicke 
nach einem der vorstehenden Anspriiche . 

Dabei stellt sich die Aufgabe, die Verpackungsf lache so auszu- 
gestalLeu, dass sie sich leicht in die aus ihr herzustellenden 
Verpackungsf lachenstiicke zerlegen lasst . 

Erf indungsgemaS wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass die 
Abstande der Beschichtungen durch Druckmarken markiert sind. 

Bevorzugt weist die Verpackungsf lache als Druckmarken 
^►"periodisch wiederkehrende Marken im Abstand zu siegelnder Ver- 
packungsf lachenstiicke auf . 

Als Druckmarken besonders geeignet sind Farbmarken. 

Nachstehend wird die Erfindung in einem Aus fiihrungsbei spiel 
anhand der Zeichnungen naher erlautert . Diese zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein unteres Verpackungsf lachen- 
stvick fur einen Siegelbeutel mit einem darauf aufge- 
legten Transdermalsystem, 



Fig. 2 den Siegelbeutel mit dem Transdermal system gema£ 
Fig. 1 im Querschnitt und 

Fig. 3 ein Verpackungsmaterial mit einer Mehrzahl von 
abhasiven Beschichtungen in der Draufsicht. 

Ein Siegelbeutel 1 (Fig. 1, 2) besteht aus zwei jeweils mit 
ihrer Innenseite miteinander verbundenen Verpackungsf lachen- 
stucken und weist zwei einander gegeniiberliegende Wandungen 2, 
3 auf, die jeweils auf ihrer Innenseite eine heiJSsiegelf ahige 
Beschichtung 4, 5 tragen. Die Wandungen 2, 3 bestehen aus 
einem Verpackungsmaterial , beispielsweise Papier oder Karton. 
Die Beschichtungen 4, 5 enthalten oder bestehen aus beispiels- 
weise Polyethylen, Polypropylen oder anderen heifesiegelf ahigen 
Materialien. Bei Anwendung von Tempera turen im Bereich um 140 
°C lassen sich die Beschichtungen 4, 5 fest miteinander ver- 
bindpn . um ein Trans dermal system G odex ein anderes Gut 
einzuschlie&en . 

Es ist nicht ausgeschlossen, dass die Beschichtungen 4, 5, 
wenn sie eine ausreichende Starke haben, bereits selbst die 
Beutelwandungen bilden, so dass es gesonderter Wandungen 2, 3 
als Trager fur die Beschichtungen 4, 5 nicht bedarf . 

Das Transdermal system 6, das zum Aufbringen auf die mensch- 
liche Haut vorgesehen ist, weist eine einen Wirkstoff 
enthaltende Schicht 7 und eine abziehbare Schicht 8 auf, die 
durch eine Klebstoff schicht miteinander verbunden sind. die 
Schicht 7 ist mit einer nicht dargestellten Abdeckschicht 
versehen. An Querseiten 9, 10 des Transdermalsystems 6 tritt 
im ungiinstigen Fall Klebstoff der Klebstoff schicht heraus, der 
mit den Beschichtungen 4, 5 verkleben konnte. Um ein 
derartiges Ankleben zu verhindern, ist jede der Beschichtungen 
4, 5 ihrerseits auf der Innenseite des Siegelbeutels 1 mit 
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einer abhasiven Beschichtung 11, 12 versehen. Diese enthalt 
beispielsweise Silikon oder einen halogenierten Kohlenwasser- 
stof f . 

Die Beschichtungen 11, 12 konnen durch jede mit den Beschich- 
tungen 4, 5 verbindbare Schicht gebildet werden, die die 
Eigenschaft hat, das Anhaften des in dem Siegelbeutel verpack- 
ten Gutes, im vorliegenden Fall des Transdermal systems 6, 
aufgrund an den Querseiten 9, 10 heraustretenden Klebstoffs zu 
verhindern . 

Die Beschichtungen 11, 12 sind nur im inneren Bereich des 
Siegelbeutels 1 auf die Beschichtungen 4, 5 aufgebracht, so 
dass sich die Beschichtungen 4, 5 zur Bildung einer um- 
laufenden, das Transdermalsystem 6 einschliefeenden Siegelnaht 
13 zusammenschliefeen lassen . 

In einer alternativen Ausbildung der Erfindung sind die 
Beschichtungen 11, 12 unmittelbar auf die Wandungen 2, 3 des 
Siegelbeutels 1 selbst aufgebracht, wahrend die Beschichtungen 
4, 5 nur im Bereich der Siegelnaht 13 aufgebracht sind. Auf 
diese Weise lasst sich heiSsiegelf ahiges Material einsparen. 

^-Die abhasive Beschichtung 11 oder 12 wird mittels eines Druck- 
oder eines Klebeverf ahrens auf der Innenseite eines 
Packmaterials , also beispielsweise eines Blattes oder einer 
Folie 14 (Fig. 3) posi tioniert , das bzw. die das Verpackungs- 
material bildet. Das Herstellverf ahren wird so gewahlt, dass 
die Positionen der Beschichtung 12 exakt bestimmt sind und 
nicht beim spateren Versiegeln der Folie 14 zum Herstellen von 
Siegelbeuteln 1 die Beschichtung 4 in dem die Siegelnaht 13 
bildenden Bereich durch die Beschichtung 12 abgedeckt wird. 



Zum Erzielen exakter Positionen weist die Folie 14 Druckmarken 
15 auf , die entweder auf der der Beschichtung 4 abgewandten 
Seite Oder auf der Seite der Beschichtung 4 selbst aufgebracht 
sind. Als Druckmarken 15 eignen sich insbesondere Farbmarken, 
deren Abstand in Langsrichtung der Verarbeitung der Folie 14 
genauso groS ist wie die Lange des Siegelbeutels 1. 

Das Druck- oder Lackierwerk einer Druckmaschine, mit der die 
Beschichtung 12 aufgebracht werden soli, kann aufgrund der 
Druckmarken 15 prazise positioniert werden. Die in einem nach- 
folgenden Arbei tsschri tt eingesetzte Verpackungsmaschine , mit 
der die Siegelbeutel 1 aus der Folie 14 gesiegelt werden, 
findet, wenn sie mit entsprechenden Detektoren ausgeriistet 
ist, anhand der Druckmarken 15 die Positionen der Beschichtung 
12 wieder und fuhrt dann die Siegelung durch. 
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Bezugszeichenliste 

1 Siegelbeutel 

2 Wandung des Beutels 

3 Wandung des Beutels 

4 HeiSsiegelf ahige Beschichtung 

5 HeiSsiegelf ahige Beschichtung 

6 Transdermal system 

7 Schicht mit Wirkstoff 

8 Abziehbare Schicht 

9 Querseite 

10 Querseite 

11 Beschichtung 

12 Beschichtung 

13 Siegel schicht 
-i a d^i ^ 

-L. -X X. W _1_ _1_ 

1 5 Druckmarken 



Verpackungsf lachenstiick fur ein ein Klebemittel 
enthaltendes Gut, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Verpackungsf lachenstiick auf seiner inneren Wandung (2, 
3) wenigstens teilweise eine abhasive Beschichtung (11, 
12) aufweist. 

Verpackungsf lachenstiick nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Beschichtung oberhalb einer hei£- 
siegelf ahigen Beschichtung (11, 12) auf der inneren 
Wandung (2, 3) aufgebracht ist und diese auf den nicht 
heiSzusiegelnden Flachen bedeckt . 

Verpackungsf lachenstiick nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Beschichtung (11, 12) zwischen heiS- 
zusiegelnden Flachen auf der Innenseite der Wandung (2, 
3) aufgebracht ist. 

Verpackungsf lachenstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 

3, gekennzeichnet durch eine Beschichtung (11, 12) auf 
Basis von Silikon. 

Verpackungsf lachenstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 

4, gekennzeichnet durch eine Beschichtung (11, 12) auf 
Basis wenigstens eines halogenierten Kohlenwasserstof f - 
polymers . 

Verpackungsf lache mit Verpackungsf lachenstiicken nach 
einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Abstande der abhasiven Beschichtungen (11, 
12) durch Druckmarken (15) markiert sind. 
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Verpackungsf lache nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Druckmarken (15) periodisch wiederkehrende 
Marken im Abstand zu siegelnder Verpackungsf lachenstiicke 
sind. 

Verpackungsf lache nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Druckmarken (15) Farbmarken 
sind. 
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